Altera para 2% (dois por cento), até 31 de dezemibr2014, as aliquotas do Imposto de Importacao
incidentes sobre Bens de Capital, na condicao e@irifarios.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR ,
no uso da atribuicdo que lhe confere 0°88 art. 8 do Decreto $4.732, de 10 de junho de 2003, com

RESOLUQAO N° 34, DE 13 DE MAIO DE 2013
(Publicada no D.O.U. de 14/05/2013)

fundamento no disposto no inciso XIV do aftd® mesmo diploma legal,

CONSIDERANDO as Decisdes®n34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10 e 65/&2Gbnselho do
Mercado Comum do MERCOSUL - CMC e os Decretd5.678, de 11 de maio de 2004 26001, de 20

de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendumdo Conselho:

Art. 1° Criar os seguintes Ex-tarifarios de Bens de Clapita

NCM

DESCRICAC

8207.30.0

Ex 02€ - Ferramentas progressivas de 8 estagios tipo moduiplo corredor pa
estampagem de aletas planas de aluminio para tmasadde calor automotiv
suportando a velocidade de estampagem de até g@€sguor minuto, regulavel par.
largura da fia de aluminio de 570 a 844,50mm e espessura aalditaluminio c
0,070mm com tolerancia de @/015mm, equipadas com matrizes, pungdes !
pilotos, colunas, alivios de saida de cavacosigmas e pinos-guia

8405.10.0

Ex 00Z— Unidades indusiais compactas, montadas em "skid", para producé
hidrogénio a partir da reforma catalitica de gasinahe vapor de agua, capacidad
producdo de 400Nm3/h, compostas por dessulfurizadocadores de calor intern
dessuperaquecedor, reator da édtmperatura com vapor de agua, vaso de gas ak
vaso de condensado, vaso de purga, sistema deacid de adsorcdo sob pressao
guatro vasos, ventilador, bombas, painel elétrgistema de controle integrado
unidade e reformador catalitico de gas naturakeate duto externo

8413.50.9

Ex 05(—Bombas de deslocamento volumétrico alternativo, rdetal, acionad:
pneumaticamente, construidas em plastico, com vazéixima igual ou superior
15l/min, mas inferior ou igual a 900I/min,gssdo maxima igual ou superior a 6,=
mas inferior ou igual a 8,6bar.

8413.60.1

Ex 00t - Unidades de geracdo de fluxo de Oleo hidraulicoa pacionamento
ferramentas hidraulicas, com pressdao de trabalho 14@bar, vazdo de 20
30litros/minuto, motor a gasolina de 18HP com tanda combustivel de 26,5litro:
tanque de 6leo hidraulico de 11litros.

8414.80.1

Ex 07€ — Compressores centrifugos para ar, com trés estdgiaompressao, com
sem motor elétrico, sistema de xzai de engrenagem integralizada, sistemi
resfriamento com trocadores de calor tipo cdsbo; com tubos em aco inoxidavel, ¢
agua nos tubos e ar no casco, mancais hidrodindndieopastilhas flutuantes "tilti
pad", sistema de controle de capacideaia "guide vane", sistema de selagem a lab
(evitando a necessidade de ar de selagem), condidopes tridimensionais, monta(
sobre base Unica, acabamento AGMA 13 na coroahded) para pressao de operaci
7bar(g) e vazao de ar de 8283,7Nm?3/h.

8414.80.1

Ex 077— Compressores de ar para trens metroferroviarion, vazéo de 1.100L/min.,
cilindros em W, corrente alternada, 4 polos, 60tdnsao de alimentacdo 380V,




acoplamento direto torcional metélico, coxins, niaegsbr intermedido e posteric
integrados e lubrificacdo por salpicopressao de servico 1Obar, rotacdo 1.75(C
temperatura de servigco entd-e +50°C, com massa de 164kg e dimensdes de %
539,5 x 483mm

8414.80.1

Ex 07¢ — Compressores de ar para trens metroferroviarion, vazéo de 1.100L/min.,
cilindros em W, corrente alternada, 4 polos, 60tdnsao de alimentacdo 380V,
acoplamento direto torcional metélico, coxins, niesbr intermedidrio e poster
integrados e lubrificacdo por salpicopressao de servico 1Obar, rotacdo 1.75(C
temperatura de servigo entdd-e +50°C, com massa de 178Kg e dimensdes de £
619 x 496mm

8417.80.9

Ex 02 - Fornos reatores verticais para calcinacdo de Cvgede de Petrdleo (CVF
operando com temperatura de aproximadamente 1.25@UMh capacidade
processamento de 450.000toneladas/ano, composfidsadamaras com 32 reatores (
camara, contendo: materiais refratarios, estrutmetglicas, transportadorde correntt
moegas e chutes de alimentacdo, alimentadorestdrios resfriadores (cooler
queimadores, transportadores vibratorios, dutosulagbes, motores, ventiladoi
valvulas, instrumentagdo, sistemas de controle ®meacgdo, elétrico (includc
transformadores, painéis e cabos) e de despoeitamen

8418.69.9

Ex 02t - Sistemas de resfriamento de grdaos de PVC rigido flemo de agu
pressurizada por edutor, com secagem por centtfiogacapacidade de 3.200ki
dotados de controlador I6gico programavel e telaacheando colorida IHM

8419.89.9

Ex 127— Resfriadores em espiral por aspersdo de agua esidamento de produl
alimenticios de controle automatico de vazdo deadagtravés de painel elétr
controlado por CLP/IHM, dimeng8 de 5.700 x 5.700 x 5.960mm (comprimen
largura x altura) no formato de torre com esteiraago inox 316l, espiral de 4 pis
girando em torno de um tambor com diametro de Z®d0com altura de 5.000n
acionados por motor elétrico, tendo como dindess da esteira 363,5 x 0,7
(comprimento x largura), consumo de agua de*#0ra temperatura de 29°C, cor
vazao de produto da resfriadora de 4.200kd/A.000pouch/h, temperatura de entrac
95°C e de saida resfriada em torno de 35°C, tengp@sperade aproximadamer
2minutos e tempo de resfriamento de 22minutos

8421.22.0

Ex 00t - Filtros automaticos tangenciais para vinho, conmtulos de filtracdo, co
uma area total de filtracdo de 120metros quadrpdms umacapacidade de filtracdo
120hl/h, com sistema de drenagem e de inertizagdoatados por CLP

8421.39.9

Ex 02€ - Unidades de filtracdo de celulose e pd polimerovipdn da fabricacéo
produtos de higiene descartavel, capacidade da anfilirgnte entre 120 e 160m3
fluxo maximo de ar de 200.000m3/h e nivel maxime&uhissdo de poeira de 0,5mg/m

LW

8422.30.2

Ex 247- Combinagfes de maquinas para envase de produtp8,ata baixa fluidez, €
sachés de 4 soldas, com 48mm de largura e 8@eattura, capacidade de até 5g/s:
capacidade de producao igual ou superior a 800sexm&to, compostas de:
envasadora automatica, semmtores de 10 pistas, para controle do sistemaaopeia
e dos parametros de producéo, sistemas de peneigrde envase, de desbobinam
do filme e de exaustdo; unidade de empilhamenton @steira de pinos pi
transferéncia dos sachés, sistema de pinos panag¢éo das pilhas de sachés e sis
de vibracdo para distribuicio homogénea do prodigtemade alimentacdo automat
para a esteira da empacotadora; empacotadora ih@afizmutomatica, com velocidade
até 66pacotes/min, sistemas de desbobinamentelatges e esteira de alimentacéo.

8422.40.9

Ex 41¢- Méaquinas autométicas de alta producdo para empalates de caixas
papeldo ondulado com filme “stretch”, com 2 bra¢gdsarros desbobinadores de
estiro, 2 pincas com movimentacao horizontal comtece solda do filme, com CL
controle l6gico programével e velocidade de produgaté 130paletes/h.

pré-

8422.40.9

Ex 42C - Maquinas para paletizacdo de embalagens de placgesdo acartonado, ¢
filme plastico em todos os lados, para pilhas &egd, com peso de até 3.500}
dimensGesmaximas de 1.000mm de altura por 1.200mm de largua800mm c




profundidade com 3 baias, com capacidade para ambht 4.320m2/hora de ge
acartonado em chapas, controlador l6gico programégaipadas com sensores 6pt
para monitoramento da welidade e do fluxo de movimentagéo das placas,nesa d
rolos com dispositivo de elevacéo, transportadaragieeia com velocidade de 25m/m

8422.40.9

Ex 421- Méaquinas termo formadoras modulares automaticas, fpamacdo e selage
de embalagenrigidas ou flexiveis para produtos alimenticexsn largura nominal (
400mm, avango superior a 800mm, profundidade daalkxgém de 45mm cc
possibilidade de regulagem, com pgdecimento na estacdo de formacéo, constitu
controlador logico prograavel (CLP) e comando em tela “touch screen” oo
unidade de vibracdo para melhor acomodacao do fwrotu embalagem, sistema
lubrificagé&o centralizado para evitar contaminagéa@roduto na embalagem, sistem
corte transversal acionado pneumetiente, sistema de corte longitudinal
cisalhamento, didmetro do mandril de 76mm, didmetéximo da bobina do filn
superior de 500mm e didmetro méaximo da bobinalae finferior a 500mm, capacide
de producdo igual ou superior a 2.400pecas/horatens para vacuo, para emb
produto alimenticio com temperatura superior a 75°C

8424.81.1

Ex 001- Pulverizadores eletroestaticos para pulverizaralitairos de 1,70 metros ci
um abrangendo uma area total de pulverizacdo d® b8etrospossuindo tanque cc
capacidade de 200 galbes para armazenamento dat@radser usado, com siste
hidraulico completo de elevagédo, com controle degpizacao

8424.89.9

Ex 18C - Maquinas para pintura interna e externa (de jatpd- greentyre)de carcags
(pneus verdes “greentyre") ainda néo vulcanizados, equipadas w@ndril adaptac
para o aro do pneu e também com leitura por sensosen poder de limitar os jatos
acordo com a especificacdo de cada carcaca, eag@sizom sistema deegsurizacas
pistolas sprays com acionamento automético e sastiamexaustédo por cortina de &
maquinas equipadas com a respectiva motorizacaogigpasincronismos, sensore
PLC para gerenciamento do processo

8427.10.9

Ex 03( - Plataformas idividuais de acionamento elétrico, para trabalhé®as, col
mastro vertical telescopico fixo sobre chassi duresanesa giratoria com rotacao ic
ou inferior a 360° ndo continuos, combinadas ou wé&m lanca telescopic
autopropulsadas sobre rodasncenergia fornecida por baterias recarregaveisrdiorio
equipamento, com elevagcéo da plataforma superiogwal a 3,66m, mas inferior
igual a 9,98m, com capacidade de carga sobreaquiaia igual ou inferior a 227kg

8427.10.9

Ex 067 - Veicuos autopropulsados para transporte de vidro tigafoirma, de 3.500rr
de comprimento e 1.300mm de largura, acionado® paotores elétricos de 10kW ci
alimentados por baterias de tracdo de 72V/480Am daplo dispositivo de operag
sistema de travaento dos pacotes de vidro para transporte, sigal visual rotativa (
movimento e sistema sincronizado de elevacéozaditis para transporte de cave
com laminas de vidro plano em formato A ou L, paaasporte maximo de 2 cavale
com capacidde para 33 toneladas, com sistema hidraulico direltional d
movimentagao

8428.39.9

Ex 011- M&quinas para recolher, eliminar as rebarbas, esegevestimentos ceramic
propria para ser instalada na saida da prensa meaotacdo, confargura igual o
superior a 1.600mm, formato do revestimento igualsaperior a 150mm, ciclos
producdo variavel entre 5 a 21ciclos/minuto

8428.39.9

Ex 07:— Transportadores autopropulsados sobre rodas, coajetonia guiad
automaticamente por noede fita magnética, com movimento de avanco, tigGV"
(“automated guided vehicle™), utilizados para t@orte de carroceria, com capacic
de tragcdo méxima de 750kg

8428.39.9

Ex 074— Transportadores autopropulsados sobre rodas, coajetdnia guiade
automaticamente por meio de fita magnética, comim@wo de avanco, tipo "AG'
(“automated guided vehicle"), utilizados para t@orte de carroceria, com capacic
de tragcdo méxima de 750kg, dotados de carregadmarda rapida de bateria

8428.90.9

Ex 20z - Alimentadores eletrdnicos de rolos, para abastetimede maquin:




operatrizes com chapas metdlicas de largura iguahferior a 1.220mm e espess
igual ou inferior a 5,5mm, velocidade de abastestmegual ou inferior a 175m/m
com sistema eletrénico de controle, gerenciamentoreando automatico através
software de computador.

8428.90.9

Ex 20z - Carregadores e descarregadores automaticos des tdlbaconcreto cc
capacidade de 70 unidades por minuto, constituddaarregador com esteira de entri
elevador frontal de 18 andares de 4", elevadorepostde 18 andares de 4"
empurradores, descarregador de telhas secas, aa@ude telhas secas, gaiola de
descensor de 18 andares com 2 telhas cada, matiorieskteira de saida, transport:
de gaiolas, esteira de interligacdo e painel detralen com controlador 16gic
programavel (CLP).

8428.90.9

Ex 204 - Transportadores autopropulsados sobre rodas conetétia guiad
automaticamente por meio deafinagnética, com movimentos de avancgo e retro
tipo "AGV" (veiculo guiado automatizado"), utilizasl para transporte de “dollies” er
os diversos processos (setores) da area de monthmemddulo “Cockpit” (CPM), col
capacidade de tracdo méaxima d®Kg, acionados por motores elétricos e dotad
painel de controle e sistema de seguranca de @meragm controle de velocide
variavel através de sinal externo de, no maximo/&0m dotados de bateria de ior
litio

8431.20.1

Ex 00z - Movimentadores de transferéncia de cargas acondidess em paletes p
serem acoplados em empilhadeiras, capacidade dga cadxima 600kg, co
posicionamento frontal que possibilita empilhamente até 900caixas/hora e
posicionamento lateral que possibilita empilhametg@té 2.000caixas/hora.

8431.31.1

Ex 02€ - Limitadores mecanicos de excesso de velocidade p@wadores co
velocidade nominal compreendida na faixa entre 8,BM0m/s e velocidade méxime
acionamento em queda livre de 10,16m/s para o eall)58m/s para o contrapeso.

8431.31.1

Ex 027- Limitadores mecanicos de excesso de velocidade p@wadores co
velocidade nominal compreendida na faixa entre 8,4(5m/s e velocidade méxime
acionamento em queda livre de 2,62m/s para o ea2t@8m/s para o contrapeso

8431.43.9

Ex 01€— Camisas deslizantes de circulagdo e producao, adigacsuper 13% crorr
utilizadas como dispositivo interno a coluna dedpig@io de pocgos deetroleo pat
permitir o fluxo entre a mesma e o0 espaco anuldizadas na posicéo aberta para t
de fluidos de completacdo mais pesados, bombeidci®ws na formacgéo, testes
pressao em “packers”, permitindo seletividade eifexentes zonas de producéao.

8432.30.9

Ex 00t — Transplantadeiras para plantio de mudas em 3 lideasanteiros de |
polegadas cada, simultaneamente, com perfuratria famar o plastico “mulch” ¢
canteiro e cavar pequenos buracos na terra paraoptas mudag tanques poliuso cc
capacidade de 200 galbes, 3 rodas d'agua, barmqegdgransporte de mudas, 2 gri
para recebimento das bandejas no fundo e no certroaixas recebedoras de banc
vazias.

8433.52.0

Ex 00Zz- Maquinas para despalhe de igas de milho por peneira vibratoria de
linhas, capacidade de processamento de 100 a @G@fgrdsistema automatico
lubrificagdo, contendo impulsor de alimentacdongdportador com motor 0,5k
alimentador vibratério com motor de 1,5HP, saida sd®entes perdidas, bic
vibratérios, leito de correias com membrana flelxivelos de despalhe, moto
movimentando o despalhador.

8433.60.2'

Ex 00t - Aparelhos para classificacdo ovos por meic de andlist acustica, col
capacidade de processento maximo de 120.000ovos/h, com a utilizacdthdenmers
mecanicos com ponta de resina (plastica) que aar ®vo emitem sinais, que
analisadas acusticamente diagnosticando como saddrincados ou sem trincas

8433.60.9

Ex 00€ — Maquinas para despendoamento mecéanico do milho, sistema de ajus
automatico de altura, autopropulsadas por motosetliele 160HP com contr
eletrbnico, rodas estreitas de 16,5 polegadas, suspensdo pneumatica e regula
automatica, sewses frontais por fotocélulas, cobertura de 4 dirit&as, velocidade «




operacéo de 3.100r¢

8436.80.0

Ex 02(- Equipamentos florestais desgalhadores, descassaducadores de toras
eucalipto, acionados por motor diesel de potémgeialiou suprior a 950HP, rebocawv
sobre rodas, utilizados para producdo de cavacatinddos a fabricacdo
celulose/"pellets”, com capacidade méaxima de pr@dwge 90t/h, com lanca articuli
de 2 secdes telescdpicas, garra de alimentac&akedom capacidadde carga igual «
superior a 5.000kg e bica de descarga de cavacos

8437.10.0

Ex 012 - Maquinas classificadoras por calibre de peneira pamente de milho e out
gréos, com tolerancia abaixo de 0,2mm, leiturataligie velocidade em tempo r:
regulador de fluxo, cilindro com motor de 2HP coomtcole de velocidade de rotag
performance de 1,14ton/h para 5% de milho redotaksificado e 2,28ton/h para 9
de milho redondo classificado

2al,

8438.10.0

Ex 091- Maquinas automaticas para producdo de rolinho pemaa equipadas cc
dispositivo para preparo de massa, recheio e enenito, capacidade para operacao
produtos de comprimento entre 70 e 125mm e prodded700pecas/hora

8438.80.9

Ex 04¢ — Filetadoras para salmdo e diversos peixes, comcicaue maxima de
peixes por minuto, peso dos peixes de 2 a 8kgddetde ajuste automatico, conjunt
facas circulares e dedos fixadores.

8439.10.3

Ex 00€— Refinadores de alta consincia para fabricacdo e tratamento de p
celulésicas, com carcaga em aco inoxidavel e cdpdeide producdo igual ou superi
400toneladas por dia, alimentados por roscas aladeras ou por bombas, com d
rotativo plano simples com diametro iywa superior a 1.200mm, acionados por nr
de poténcia igual ou superior a 1.000kW.

8439.10.9

Ex 02€ - Maquinas para lavar polpa de celulose, de roloslodupcom capacida
maxima igual ou superior a 300toneladas/dia.

8441.20.0

Ex 017- Maquinas para fabricacdo de sacolas de papel doddmde papel com film
plasticos, com fundo quadrado e aplicacdo autoenécalca, com controlador l6g
programavel e gerenciador de receita repetitivay euste automatico de “setup”

meio de servomotores

8443.17.9

Ex 012 - Maquinas impressoras de laminados com velocidademmade operacdo
200m/min, largura atil de impressédo de 1.400mmicagdo de primer, verniz UV €
cores de tinta, filmes plasticos de BOPP, PET, PN'¢,com didmetros de impressac
160mm até 300mm, dotado de cilindros com sincromigietronico de impress:
sistema de passagem de ar; sistema de controlelddensao; sistema de eliminacac
energia estética; bobinadores; desbobinadores; maadas por controlador l6gic
programavel (CLP).

8443.39.1

Ex 12Z2- Maquinas de impressdo a jato de tinta, tipo indstde alta velocidad
alimentadas por bobinas de papel e largura de p&ép&20mm, com gramatura varia
de 64g/m2 até 157g/m2, coraesolucédo de 720 x 360dpi, velocidade de impredsaat
220metros/minuto, utilizando tinta a base de atdye” ou pigmentada, impressao
cabecas de Cristal Piezo, impressdo nativa, seessidade de conversor de forme
com controlador e gerendiar para impressdo em 4 tamanhos de gotas, (deaZe3d
picolitros), de forma dindmica e simultanea na nmsesImagem, permitindo ma
guantidade de impressdo com menor utilizacdo delesmta ("Four Color Grayscale
composta por duas unidades deiessao com 80 cabecas de impressao por ur
substituidas individualmente, 4 cores (CMYK) cadaay alimentadas por bobit
através de unidade de entrada com desbobinadoridaden de saida em bob
(rebobinador) ou em folha solta (cortador) e sistela controle dedicado, torre
controle e servidores, com hardwares e softwargsathos inclusos.

8443.39.1

Ex 12— Maquinas de impressado digital de papel com coramlispersos pa
sublimacdo, por jato de tinta, utilizando tinta asé de &agua, com secagem
evaporacao, com 8 unidades de impresséo, velociladapressédo compreendida e
125 e 550mz/h, largura de impressdo de 1.800mnojug maxima de 1.200d
dimensédo da da de 4 a 18pl, com entrada e saida em rolo, cansportador de paj




dedicado e secador integrado a linha e secageinfmrermelh

8443.39.1

Ex 124- Maquinas de impressdo por jato de tinta piezoe@trcom sistema
impressdo de goticulas chté 36 picolitros, operando em 8 cores, com @gde d
processamento de até 100 placas rigidas por helagidade maxima de 334m/hore
condicdo de midia flexivel, unidade controladotarima, para operacdo tanto com n
rigida quanto flexivel, largura maxima de 3,20m&tespessura maxima igual a 5,08t

8443.39.1

Ex 125 — Maquinas de impresséo por jato de tinta piezoetétoperando em 8 cores
mais branco, com capacidade de processamento dsb dtdhas por hora, velocide
méaximade 223m?h na condi¢cdo de midia flexivel, unidadetroladora interna pe
operacdo tanto com midia rigida quanto flexivetiguea méaxima de 3,20metr
espessura maxima igual a 5,08cm.

8443.39.1

Ex 12€ — Maquinas de impressao por jato de tinta piezoetétritiizando sistema
impresséo de goticulas de tamanho variavel de BEcblitros, com 1 ou 2 cabecas
impressdo para cada cor, com opcional de impress&o verniz, para aplicact
decorativas em alto relevo, com velocidade de isgéte igual ou superior a &fn, con
processo de cura por UV em 4 ou mais cores, unidadi&oladora interna, mesa pl
"flatbed" com dispositivo a vacuo para fixacdo ddiena ser impressa, para impre:
em midias rigidas, com ou sem mddulo para midia$vidds, para tamanhos maximos
2,51m x 1,26m ou 3,05m x 2,5m (largura x compriragréspessura maxima de 5,0€
largura maxima da midia flexivel de 2,2m.

8443.39.1

Ex 127- Méaquinas para gravacdo de quadros de estampaaiamsator téxtil, gravag
feita a jato de tinta, por tecnologia piezoelétrivam 1 cabecote de impresséo e 1
para gravacdo de telas de impressdo serigrafica wmdidas da mesa plana
impressao no formato 1,20 x 2,0m, com uma resolog@dima de 720 dpi, capaz de
conectar a uma maquina automatica de processanetados.

8443.39.1

Ex 12€ — Maquinas para gravacdo de quadros de estampaaiasator téxtil, gravag
feita a jdo de tinta, por tecnologia piezoelétrica, com hegmte de impressdo e 1
para gravacdo de telas de impressdo serigrafica wmdidas da mesa plana
impresséo no formato 1,20 x 0,90m, com uma resolaté@xima de 720dpi, capaz d¢
conectar a uma maquina automatica de processanetados.

8447.20.3

Ex 001- Maquinas de costura automaticas compostas por netquie outrc
mecanismos eletrénicos, quadro de comando e mot@@sa emendar p
entrelacamento, pegando fio a fio, extremidadesumie mesmo tecido de mono
multifilamento empregado em maquinas de fabricagipapel e celulose

8447.20.3

Ex 00z— Maquinas de costura semiautomaticas compostas @Emuineta e outr
mecanismos etrbnicos, quadro de comando e motores para emeipdd
entrelacamento, pegando fio a fio, extremidadesumie mesmo tecido de mono
multifilamento empregado em maquinas de fabricagipapel e celulose.

8453.10.9

Ex 074- Maquinas rebaixadeiras couros com area util de trabalho de 1.950mm
meias peles, estrutura em monobloco em acgo, carrafidgcdo apoiado sobre piran
com 3 pontos de apoio com deslizamento sobre @ssitiatrito entre as gui
autolubrificante com 4 pontos, sistema Rpatenteado, com 3 pontos de registr
trave em 3 zonas independentes e regulaveis dagr@ee possibilitam o rebaixame
de peles que precisam manter espessura maior @adpsnflancos, sistema de fast
trabalho em automéatico com programa edpecpara meias peles direitas e esque
movimentacdo do rolo cromado para abertura em aiioonda parte direita e esque
do rolo cromado, autodiagnoéstico sobre todos ospomentes hidraulicos e elétricos
maquina, transporte do rolo cromado ebderacha elétrico com velocidade variavel
meio de inversor de frequéncia.

8454.30.1

Ex 05C - Maquinas injetoras de fundicdo sob presséo tipizdwtal, camara fria, co
forca de injecdo de 1.180kN e de fechamento déQKN) curso d@istdo de injecao
800mm, curso de abertura do prato movel de 1.200ailtma minima do molde

550mm e maxima de 1.400mm, distancia livre entrenas de 1.200 x 1.200m
dimenséo dos pratos de 1.940 x 1.940mm, diamet@aanas de 255mm, contrae




tempo real da injecdo por se-valvula, controlada por uma unidade central elétde
comando, com controlador I6gico programavel (Clg&xa controle da injecdo em
fases, com sistema hidraulico de circuito fechaolm atuacdo constante da unidaid
injecdo para preenchimento e compressao, carreghesr com velocidade
carregamento e derrame de 30mm/s, velocidadesadslacdo de 950mm/s e subic
descida de 180mm/s, um aplicador de desmoldant®ifigador) com circuito ¢
pulverizagdo esopro em 2 eixos, curso horizontal e vertical @@nm, poténcia 7kv
1 jogo de portas de protecao frontal e traseira paperador.

8455.30.1

Ex 00¢€ — Cilindros de laminacdo em ac¢o fundido centrifugadm alto teor de crormr
com didametro da mascilindrica de até 1.051mm, comprimento da mel§addca d¢
3.048mm, comprimento total entre extremidades de6&@28mm e peso superior a
toneladas.

8455.30.1

Ex 01C- Cilindros de laminacdo fundidos em liga de a¢o eitumo, para laminadol
de tiras de aco a quente, com didmetro da mesaraid compreendido entre 1.10
1.250mm (tolerdncia +0,5%), comprimento da mesdndrita de 2.180mr
comprimento total entre as extremidades 5.710msqg paperior a 30 toneladas.

8456.10.9

Ex 02C — Maquinas modulares para acabamento de rétulosmiadas por bobinas, ¢
corte a laser galvonométrico com comando compuitastty, fonte C@ semi fechad:
com poténcia de 200W ou superior, largura de namai200mm e maxima 360mm.

8456.30.1

Ex 031- Maquina-ferramentas para usinagem de metais por eletraeropa
penetracdo, com duplo cabecote de erosao pararggietsimultanea, com mese
trabalho com dimensé&o de 3.100 x 1.050mm, cursesacoordenadas X e Y de 3.
x 1.000mm, cadaabeg¢ote no maximo de 2.000mm e no minimo de 1.80Cuarso d
eixo Z de 550mm, peso maximo sobre a mesa de KYP@Om comando numeri
computadorizado (CNC)

8456.90.0

Ex 13— Maquinas com comando CNC para corte térmico par ¢ plasma, pe
trabalho de furacdo, recorte e marcacao a plasmégas e perfis com largura maxi
de trabalho de 700mm, altura de 300mm e comprimeéatb2.000mm, para trabalhos
espessura maxima de 38mm, equipadas com robd ides; sistema de tracdo e sist:
de medicéo controlada

8456.90.0

Ex 13€ - Maquinas com comando CNC para corte térmico par ¢ plasma, pe
trabalho de furacdo, recorte e marcacao a plasmégas e perfis com largura maxi
de trabalho de 700mm, altura de 300mm e comprimeéat2.000mm, para trabalhos
espessura maxima de 80mm, equipadas com robd iges; sistema de tracdo e sist:
de tragéo controlada

8457.10.0

Ex 13t - Centros de usinagem verticais de alta velocidaplee@séao, parusinagem d
pecas em grafite, com comando numérico computaattoiz(CNC), com 3 eix
controlados, com curso dos eixos X, Y e Z iguaib@, 550 e 440mm, respectivame
com velocidade de avanco de corte méxima nos e{xoé e Z igual a 50m/min, co
rotacdo maxima do fuso (spindle) igual a 42.000rpmm cefrigeracao interna e exte
do fuso (spindle), com trocador de ferramentagymatko e 30 posicdes, comstrutur.
mecanica construida em polimero de concreto, costocEmento do eixo X pe
cabecotdtipo portal), com preparagao para extracdo detgraom sistema de extrac
de p6 de alta performance, com sistema de absodgdauido e com calip
infravermelho.

8457.10.0

Ex 13€- Centros de usinagem verticais para usinagem deignaetam cmandc
numérico computadorizado (CNC), com 4 eixos (X, X, e B) controladc
simultaneamente, para fresar, furar e roscar, @lotidade méxima de avango nos €
X, Y, e Z de 50m/min e aceleracdo méxima de 4,9mdsn curso dos eixos X, Y e Z
3.000,800 e 720mm respectivamente e cabecote pivotamte B¢ com possibilidade «
inclinacdo de £110° sendo 0° na posicdo verticain dotagdo maxima do fuso
18.000rpm, cone n° 40 e motor de 35kW (47HP), nrekalho com superficie de 3.t
X 820mm e capcidade de carga até 2.500kg com magazine de dapacpara :

ferramentas com troca automatica, com medidor &itiommn do comprimento




ferramenta e detector de quebra, com gerenciadeiddedas ferramentas, com cont
de vibracéo ativo de usinagem, com refrigeracadgdajatravésdo fuso de esfera (X,
e Z), com preparacdo para sistema de refrigerag&ital pressao (50/70bar) atravé
"spindle”, com aducao hidraulica para fixacdo dgape

8457.30.9

Ex 00€ — Maquinas de estacdes mulas para resfriar, cortar e esticar perfis de alioy
largura maxima de corte de 400mm, altura maximpetéis de 170mm, compostas |
sistema de supervisdo e controle légico program@elP); sistema de resfriamento
perfis de aluminio; serra fixaedcorte a quente; mesa transportadora de roletes
revestidos de material resistente a 600°C, com @&momprimento, 600mm de largu
com sistema de resfriamento; sistema de corte np@valserrar a quente perfis; sist
de puxadores de perfis dapcom tensado ajustavel de 50 a 350kg; mesa toatasjor:
com regulagem vertical de roletes livres e sistdmaesfriamento, material resisten
600°C, com 58,6m de comprimento, 600mm de largrom distancia entre roletes
450mm, com sistema de ventiladoneara resfriamento de perfis instalados sobre &
superior e inferior da mesa, capacidade de veatlaguperior de 2 x 24.000m?¥/I
inferior de 2 x 42.000m3/h, com correias de kewlaesa de transferéncia de perfis
sistema de resfriamé, revestidos de material resistente a 600°C, comeias d
kevlar;, mesa de transferéncia de perfis, com s&te@ resfriamento, revestidos
material resistente a 600°C, com correias de kestara de corte fixo para retirade
amostras; estacate transferéncia de perfis de aluminio para aliagEt da esticadei
revestidas em borracha neoprene; conjunto de dstiaa para perfis de aluminio c
capacidade de 100ton; estacédo de transferénciard@g¢do de conjuntos de perfis
aluminio, reestidas em borracha neoprene; estacdo de transéerde perfis ¢
aluminio, revestidas em borracha neoprene; mesalake acumuladora de perfis pal
serra, revestidas em poliéster; serra circular atée dixo para corte a frio de per
dispositivopara determinar comprimento de corte da barra di ¢ aluminio na ser
fria, variacédo de 2,5 a 16metros; mesa transpadat®roletes motorizados, revestid
poliuretano; estacdo de descarregamento de perfidudninio; estacdo de transferé
de perfis; esteira transportadora; equipamento piacdar sucata de perfis de alum
em pedacos de 300mm; esteira transportadora; estbgdransferéncia de perfis
aluminio; encestador em linha, duplo; grades dersega e software gerenciador
equipamento.

8458.91.0

Ex 052 - Centros de torneamento verticais para torneary,fin@sar e rosquear pe
metalicas, inclusive fora de centro, com comandménico computadorizado (CN!
com didmetro méaximo de usinagem de 1.250mm, alh&rimada peca a trabalhar
1.250mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais ou sopssia 1.875, 1.060 e 1.345
respectivamente, velocidade de avanco nos eixog &,Z de 42.000mm/min, eixo
com inclinacdo de 150° (-30 a +120°) e incremergandiexacdo minimoed0,0001¢
eixo C com rotacdo de 360° (continuos) e incremdetondexacdo minimo de 0,00(
cabecote fresador com rotacdo maxima igual ou Eupeer5.000rpm, com sistema
troca automatica de ferramentas, com magazine émdimte e braco trocador c¢
capacidade para 40 ferramentas ou mais, interppkgéultanea dos 5 eixos (X, Y, Z
e C), dotados de trocador automético para 2 padetessa com rotagcdo maxima igue
superior a 300rpm com capacidade de carga de 23700k

8458.91.0

Ex 054 - Centros de torneamento verticais para tornear, fliir@sar e rosquear pe
metalicas, inclusive fora de centro, com comandménico computadorizado (CN!
com didmetro maximo de usinagem de 2.000mm, aihdaima da peca a trabalhat
1.440mm, curso doeixos X, Y e Z iguais ou superiores a 1.875, @.661.450mt
respectivamente, velocidade de avanco nos eixos &,Z de 42.000mm/min, eixo
com inclinacdo de 150°30 a +120°) e incremento de indexa¢cdo minimo deo0Q,{
eixo C com rotacdo de 360° (@inuos) e incremento de indexagdo minimo de 0
cabecote fresador com rotacdo maxima igual ou Euper5.000rpm, com sistema
troca automatica de ferramentas, com magazine émdimte e braco trocador ¢

capacidade para 40 ferramentas ou niratistpolacdo simultanea dos 5 eixos (X, Y, .

om



e C), dotados de trocador automatico para 2 paletgsedo vertical tipo RAM co
cabecote de usinagem com rotacdo de 3.000rpm e eoesaotacdo maxima igual
superior a 300rpm com capacidade de carga de 5000k

8460.90.1

Ex 03¢ - Maquinas automaticas de lixamento, para traballegag metalicas, com
robds com capacidade de 30kg cada e 6 eixos demmantacao, 6 unidades de lixame
com 2 eixos acionados, sendo 2 unidades para céda porta-peas pneumaéticos,
sistemas automaticos de carga e descarga de Rggasicionamentos com 180° de
para troca de pecgas entre robds, cabine acusticpratecdo e controlador lég
programavel (CLP).

8462.29.0

Ex 125- Prensas hidraulicas peprocesso de grafagem (unido de parte interna ene
de capbs, ou portas, ou tampas do porta malas, eftules automotores, ci
acionamento por 4 cilindros hidraulicos, com cagpaae de 150t de pressurizagé
tempo de ciclo de 60s, dotadas de comjuigiramental para grafagem, com ou
sistema alimentador de pecas, com ou sem sistegtardegador de pecas, com ou
painel elétrico, com ou sem painel de comando edmirole, e sistema de segurang
operacgao

8462.99.2

Ex 01€—Prensas de extrusdo hidraulica horizontais a frio 50toneladas cc
acionamento do embolo principal na dire¢cdo horalp@6golpes/minuto, altura maxil
de fechamento de 960mm, ajuste de altura de feaftarde 15mm, didmetro maximo
blank de 88mm, motor principal com poténcia de 90kW

8462.99.2

Ex 024 - Prensas volumétricas a frio para fabricacdo delgeiamantadas para f

diamantados, com cilindros de presséao e carregidpdé movido por motores elétricos.

%)

8462.99.9

Ex 04Z - Prensas verticais para fabricac&o de fios diamas

8464.10.0

Ex 02Z- Cortadores para ceramica, porcelanato, marmoreaeit@grdo tipo portati
acionados eletricamente, utilizados na construgdlh com motor depoténcia igual
500W, 220V, 60Hz, com espessura de corte iguafien8,com disco de corte igue
180mm, furo do disco igual a 22,2mm e peso de §3,5k

8465.99.0

Ex 08C - Combinagfes de maquinas para usinagem em pecasatcas de diferent
materiais compadsitos, com comando numérico computzatdei (CNC), compostas |
braco robdtico com capacidade de 270kg, alcanc2. @@mm e repetibilidade de
0,06mm; 1 probe para localizagéo das pecas ope@rddemperaturas entre 10 e 4
e repetibildade de 0,05mm; cabecote de usinagem de 8kW caid@dle de usinage
de 1.500mm/s; trocador automético de ferramentaddotie magazine automatico (
30 posicdes com sistema de medicéo e verificagcamuohprimento da ferramenta; m
de usinagem fixa ¢o capacidade de 1 tonelada, 2.000mm de comprineett600mr
de largura; mesa flexivel com 60 atuadores (pogds)ada de ventosas em ¢
extremidades para fixacdo de pecas por sistemaum yéurso maximo dos atuadore
750mm, posicionamento automatico, repetibilidadpakicdo de +03,025mm e precisi
de +/0,051mm, comprimento da mesa de 2.287mm, largurh@#6mm; quatro port
de enrolar de segurancga; cabine com sistema datizlag&o; dispositivo de aspiragé
filtros para coleta de residuos.

8467.19.0

Ex 001- Pregadores pneumaticos, ferramenta utilizada pagap (fixar) pregos elet
soldados em rolos (pregos coil) para fabricacdendlealagens de madeira, pallets, ¢
de madeira, moveis e outros bens similares, edpeaxclusvamente projetada pi
fixar pregos eletro soldados em rolos ou pentea@dpde de 20 a 3000 pregos por
ou pente, diametros do prego: minimo de 1,8mm emwAxle 4mm, comprimento ¢
pregos: minimo de 15mm e maximo de 150mm

8467.89.0

Ex 001- Compactadores hidraulicos de solo para trabalhaedor de postes, cc
pressao de trabalho entre 70 e 140bar, vazao dehileaulico de 11 a 34litros/minu
capacidade de trabalho de 1.600 batidas por minoto curso de acédo de 6,35
comprimentos da &rea de empunhadura de 91cm e baseraatdate rim na medida
7,62 por 20,32cm.

8467.89.0

Ex 00Z - Serras hidraulicas para uso agricola e/ou em @itui@ com alimentacao \
sistema hidraulico com conectores de 3/8”, comgaesie rabalho entre 70 a 140b




vazao de 6leo hidraulico entre 15 a 23litros parutt, com dimenséo de sabre 33cr
capacidade de corte e comprimento maximo de 230cm

8467.89.0

Ex 00Z - Serras hidraulicas para uso agricola e/ou em @itui@ com alimntacao vi
sistema hidraulico com conectores de 3/8”, comgé@sle trabalho entre 105 a 14C
vazao de 6leo hidraulico entre 15 a 23litros/minaton sabre de 30cm de capacidac
corte e dimensao de 36cm de comprimento, 23cnrgeréae pesando 2,8kg.

8472.90.3

Ex 00Z - Dispositivos periféricos eletromecéanicos, auxibaresem capacidade
operacdo autbnoma, proprios para integracdo a meqiéi autosservico, com utiliza
de papel-moeda, com funcao exclusiva de validatenticidade edentificar o valor d
cédulas em papel-moeda e depolsisaem cassete fixo ou removivel, com entrac
cédulas menor ou igual a 30cédulas/vez, com veldeidle processamento das cé«
maior ou igual a 0,3s/cédula

8474.10.0

Ex 04¢ — Peneiras viratorias de alta frequéncia, distribuidores de dluke entrac
superior, com 5 vias independentes, através dasscaie alimentagdo tipo MS d
polegadas, dotadas de telas de poliuretano comuabesariando 0,15 e 0,18mm «
moto-vibradores de 2,5HRIe movimento linear, chutes para fracdo passamética
para classificacdo de minério e capacidade de qaemento para alimentacdo (base ¢
de até 120toneladas/hora.

8474.20.9

Ex 09 — Britadores moveis para minério de superficie, amoplsddos, com unidade
deslocamento sobre esteiras, acionamento hidrauiomm capacidade maxima
producdo igual ou superior a 250 toneladas métpoasiora

8474.20.9

Ex 094— Rompedores para uso em concreto e asfalto com ralig@n via sisten
hidraulico, com mangueiras e conectores de 3/8”", poassao de trabalho entre 1(
140bar, vazéo de 6leo hidraulico entre 26 a 34lininuto, com dimensé&o de 73,5cn
altura, 40cm de largura e pesando 37,7kg.

8474.80.9

Ex 071- Prensas hidraulicas para producédo de discos de abrasivos, com diamet
de 115/125mm, espessura de D,&té 3,2mm, furo com diametro de 22,4
capacidade de producdo de até 1.000 pecas pomboci&lo semiautomatico, pres
maxima de tbalho de 250bar, poténcia maxima de 200 tonelantas, estacdes
trabalho, com painel elétrico com controlador légiprogramavel- PLC tipc
“touchscreen”

8477.10.9

Ex 03Z- Méaquinas injetoras de termoplastico com 2 unidatkesnjecdo contrapos
para sobreinjecdo de resinas, mesa movel central @arso horizontal com pla
giratéria indexada para fixagdo dos moldes e ctantte posicionamento de 180°, ros
com 70mm de diametro no conjunto de injecdo 1 enb@e didmetro no conjunto
injecdo 2, relagdo L/D de 20:1, curso méaximo de injecadc2d@mm com volume ¢
1.039cm? no conjunto de injecdo 1 e curso maximmjéedo de 260mm com volume
735cm3 no conjunto de injecdo 2, taxa méxima decéiy de 386cm3/s no conjuntc
injecdo 1 e taxa Axima de injecdo de 351cm3/s no conjunto de injetatorca d
fechamento de 6.000kN (600t).

8477.20.1

Ex 14Z- Combinagbes de maquinas para producdo de tubosgedos de pare
simples de polietileno de alta densidade (HDPE) capacidade maximde producé
de 150 & 200kg/h, velocidade de producdo 12m/noimpostas de: 1 alimentador
matériaprima com capacidade de 200kg/h, com secador atitma extrusora co
estrutura de aco, possuindo aquecimento e refggerdispostos em zonas mukiple
independentes, controladas automaticamente por eegi@inel de controle, e rosca (
didmetro de 75mm, com relacdo L/D igual a 33, vidlade méaxima de rosca de 100r
motor de 120HP-AC; 3 cabecotes de extruséo prodwerid agco, aquecido por registic
elétrica de 15kW, utilizado em conjuntos com bieassisténcias; 3 conjuntos de bic
plugues; 3 conjuntos de resisténcia para bicognfuotos de moldes com 58 pare:!
moldes cada um (para bitolas de 90 - 100 - 110np@aa formacdo de tubazom
didmetro externo de 63 a 160mm,1 corrugador p&@staom didmetros externos de
a 160mm e com velocidade maxima de producdo 12m/odm didmetro interr

minimo de 60mm e méaximo externo de 160mm, possyinadpulsor de 3HP; 1 unida




de corte vercal; 1 enrolador de dupla estagcéo para formacdmwbdmas de 50 metros
dispositivo para insercéo de fios de ac¢o; e, unmabiaode vacuo de 10HP.

8477.20.1

Ex 144— Extrusoras de dufp-rosca c-rotantes para producédo de compostosPVC
com velocidade maxima de rosca de 300rpm, razdonloiidinal de 32:1, roscas ¢
diametro nominal de 112mm, unidade de alimentagigadla, conjunto de ros:
adicionais, limitador de torque, sistema de veg#ia conversor de frequéncia e gabi
de controle com controlador l6gico programavel (CLP

8477.20.1

Ex 14t — Extrusoras para materiais termoplasticos com dupkca cr-rotante d
diametro de 70mm, para producdo de TPE (elastémerompostos e plasticos
engenharia, torque especifide 18Nm/cm3, torque maximo por eixo de 3.500Nm,
motor refrigerado a agua, zona de processo moduwlar regulagem individual
temperatura para cada modulo, alimentagdo forcada sistema de vacuo (FET)
carga micronizada sem compactacao, sistema dgertciao e controle por PLC.

8477.20.1

Ex 14€ - Maquinas para granulacdo de termoplasticos, tipousora de rosca duj
corrotativa autolimpantes, didmetro de rosca denmQmotacdo maxima da rosca
1.200rpm, profundidade do passo de 8,9nongue especifico igual a 13,6Nm/c
torque méaximo por eixo de 980Nm, secdo de processantom 9 zonas e alimenta
lateral.

8477.51.0

Ex 03Z- Maquinas de confeccdo de carcacas de pneus cddesitdemotorizaca
principal para rotacionar o eixo, dotados de caogime aplicador dos taldes: direit
esquerdo com virada automatica das laterais pslensa de molas e de roletac
estatica e dindmica, equipadas do sistema Opticcetéragem e das esa@sl par
aplicagcdo das lonas (provenientes do cavalete afader traseiro ou "Servicet
dotadas de dispositivos de seguranca para preveiagategridade dos operadores.

8477.59.1

Ex 00€ — Equipamentos para vulcanizacdo de amostras de gdenasrracha flexive
tipo "prensa sino"”, compostos de: 1 prensa sinquddro de aquecimento; 1 carril
portamolde; 1 central hidraulica; 1 painel pneumaticoredquecedor de 10 anda
conjunto de moldes; 1 pértico de levantamento do;sl armério deetecomando co
PC industrial e autbmato

8477.59.1

Ex 011- Prensas de vulcanizagéo para pneus de motocicata® cavidades e siste
de bexiga, com dois estagios de trabalho: baixssfiee alta pressao para estampau
vulcanizacdo a vapor egas inerte, dotadas de: sistema de fechamento pe&d0Nese
guentes para aquecimento dos moldes; acionamentpigiéo hidraulico e sistema
central oleodinamica, compartilhada para uma s#igrensas de 4 a 6, dotada
painel elétrico de comando individual e de um Pik@mmavel.

8477.80.9

Ex 261- Combina¢gBes de maquinas para corte de mantas dact@rcom espess
compreendida de 0,5 a 1mm para divisdo em tiraslagyura de 25 e 35mm, velocid:
operacional de 40 a 45m/min, compostasldunidade acumuladora de material, col
roletes livres superiores e 11 inferiores; 1 méaaguia corte de borracha com 21 lam
de 25mm de largura e 16 jogos para largura de 35mumidade para enrolar tiras
borracha cortada com tecido de forcom lancadeira; 1 transportador de retorno
transferéncia das sobras/retalhos, com largur®de 3.

8477.80.9

Ex 262—- Combina¢gbes de maquinas para tratamento superfioialfluoracéo,con
concentracdo de injecdo de fluor de 10% a 20% eyaspglasticas antes da aplicaca
pintura, montadas em base metdlica (SKID), comrotador légico programavel (CL
compostas de: sistema de vacuo de 3mbar, em cé@malianensdes internas de 1.3
1.100 x 1.600mm, sistema de purga com azoto; sstEntontrole de exaustédo do ga

)0
zes.

8477.80.9

Ex 26— Maquinas de cortar tecido emborrachado com 2 mesatadeira horizont
automatica para corte de tecidos téxteis e embmdas em angulpgormada por
cavaletes desenroladores de bobinas de tecidos remibados dotadas de larc
maxima 1.500 ou 1.700mm, de diametro 950mm, cotarse de controle de frenagt
alimentacdo da linha e recolhimento do forro em i para reaproveitamer
conjunto de rolos de centragem, furador de bolhlaeentacdo da mesa de corte, g

de corte com faca rotativa de alta rotagédo, de land corte de 0 50°, mesa de col




com sistema de colchdo de ar, equipada com mofoa@eis, sincronismos, serres (
PLC para gerenciamento do processo.

8477.80.9

Ex 264—- Maquinas de producdo de espiral de monofilamenkmsop, com dimens
0.33 x 0.50 a 0.80 x 1.00mm, ou redondos, com di@mde 0,50 a 1,20mm, p:
confeccao de telas secadoras.

8477.80.9

Ex 265 - Maquinas para aumento de producédo de filmes flexam até 30% e reduc
de variagdo de espessura em até 50%, baseadoumoevde ar distribuido no baléo ¢
opcional de calibracdo automética da espessurdnue flexivel com varigdo medid
por meio de sistema dois sigma, sistemas de agtdagdo de labios de fluxo de ar
cabecote, sistema de levantamento automatico ida die calibracéo, sistema de cont
e ajuste do volume de ar e sistema IHM (sistemantirface de hamlare) con
impressora laser integrada.

8479.10.9

Ex 027- Méaquinas varredoras autopropulsadas, movidas aldiesm configuraco
variaveis, transmissdo mecanica ou hidrostatiegdtr 4 x 2 ou 4 x 4, estrutura
habitaculo do operador com cert#fgdo ROPS/FOPS, capacidade do equipar
varredor entre 98 e 245 litros, capacidade da chagate residuos entre 400 e 900 i
duas escovas frontais munidas de aspersores dedgmprando lateralmente com larc
de varrido entre 1.600 e 2.630mm, umscova central, depdsito agua integral
carroceria localizado entre o assento do operadoca&gamba de residuos, munide
sistema de elevacédo e descarga lateral direitactetor de residuos.

8479.81.9

Ex 087—- Combina¢gBes de maquinas para aplicacdo de isolandenfibra de vidro e
fio de cobre, com velocidade da linha de 15metrms/ffto e rotagdo mecanica
2.500rpm, compostas de: 1 bobinador horizontal smtronizagcédo de curso e passc
PLC; 1 dspositivo de endireitamento do fio; 1 dispositie limpeza por escovacac
sistema aplicador de esmalte com tanque de reqifmede esmalte excedente; 1 sisi
de aplicacdo com duas cabecas tipo concéntrica fioarredondos de 2,5 até 5mm e
planos de 4 a 60mm?; 1 tanque para esmalte; 1 foono aquecimento por radiaca
recirculacdo de ar medindo 4,7m; 1 sistema deemireénto com camara de 2,5n
sistema de roldanas para transporte do fio, todosistemas com controle elétrico
PLC

8479.81.9

Ex 08¢ — CombinagBes de maquinas para esmaltagem horizdetdibs redondos
cobre, com didmetro nominal de saida compreendiie €,050 até 0,120mm, c
alongamento do fio até 13%, com capacidade de 3»epa compostas de:
desbobinador; 1 forno de recozimento continuo cadrtaquecido eletricamente ¢
velocidade de producgéo de 1.400metros/minuto;témss de lubrificacdo e pulverizas
dos cones; 1 sistema de aplicagédo de esmalte cajueta bomba dosadora; 1 sist
tubular do forno, com zonas de cozimento e resfriament sistema de teste
qualidade; 1 rebobinador com eixo duplo; 1 painshtal com controlador [6gi
programavel PLC com mesa de comando com microcadput

8479.82.1

Ex 07¢- Maquinas automécas para preparagdo de cola, utilizadas na prodde
chapas de papeldo ondulado, com misturador deliskalucao (high shear), tanque
mistura com capacidade de produzir até 260 galdestempo de preparacgdo inferic
20 minutos, com férmulas autdticas e sequéncia de preparacdo de cola em 16s
guantidade de ingredientes ajustaveis, com aquatint® agua automatico por va|
com medi¢cdo de ingredientes através de célulasd@,ccom deposito para amido «
alimentacdo por rosca sem fimpgm 4 tanques de armazenagem para 1.000 ga
sistema de controle para detectar nivel baixo teepmrmitindo a preparacdo automé
de novas quantidades necessérias ao processoiysodoim 3 tanques de alimenta
de 150 galdes com sistema de desa de aditivos, equipadas com con
computadorizado e tela de controle de operacadtiopeh screen”.

8479.82.1

Ex 08C - Maquinas dosadoras e misturadoras de liquidosgiaaracdo de solucdes
cosmeéticos e fragrancias, com capacidade paPacomponentes, com valvulas de
estagios para dosagem automaética, circuito hiduaiom 150 valvulas dosadoras,

esteira rolante para posicionamento dos recipid@®ess, equipadas com 2 balal




\méveis com capacidade para medicdo de peso60kg e resolucdo de 0,1gran

8479.82.1

Ex 081- Maquinas elétricas para misturar materiais liquidosfiborosos em granc
guantidades, por exemplo, tintas, vernizes, esgjat@ssas de vedacao, argamas
etc.

8479.82.9

Ex 05Z- Combinagbes de méquinas para moagem de pinturaderompostas d
moinho de impacto classificador com diametro indergual ou superior a 630m
sistema de abertura em 180° com contrapesos, augna direto sem redutor
correias, projetado gra obter até 99% das particulas abaixo de 105onsce cor
capacidade de producéo igual ou superior a 806kgtlgne classificador com siste
“flow disturber”; ciclone coletor com sistema “flodisturber” com eficiéncia na col
final do produto de @%; cabine de controle com controlador l6gico paotkvel (CLP)
rede de dutos de interligacao

8479.82.9

Ex 052 - Maquinas automaticas para fabricagdo de comprind@ogiametro maximo
até 25mm, espessura maxima de 8,5mm e profundida@ema de 18mm, po
compactacdo, controladas por CLP (controlador @gicogramavel), com sistel
intercambiavel de 2 rotores de 20 e 30 esta¢cOes, @apacidade de producdo de
120.000comprimidos/hora com rotor de 20 estacdbs até 216.000comprimidos/h ¢
rotor de 30 estac¢des, com forca méaxima de comprekes80kN e rotacdo compreenc
entre 25 e 120rpm, dotadas de sistema de "torgue"drom motor elétrico acopla
diretamente no eixo da compressora, dispositiva péastecimento de comprimic
sistema de retirada automética de amostras de comprimgistema de rejeicdo a :
velocidade, gabinete de compresséo selado, panepdragcédo "touch screen”, sist
de disperséo de poeira, exaustor de p6 com vazdos@m3/h e filtragem final clas
H13 (filtragem absoluta), inspetor automaético prograehaem producdo, cc
capacidade de inspecionar os seguintes paramebosamprimidos: peso (faixa
atuacao entre 0,01 a 50g; resolucao de 0,0001goesfo de +6,0003g); dureza (fai
de atuacgéo de 10 a 400N; resolucéao de 1N e predes&diN) e altura (faixa de atuac
de 1 a 20mm; resolucdo de 0,01mm e precisdo deéaia, 0,1mm.

8479.89.9

Ex 24(C - Equipamentos para montagem de capacitores elewslide aluminio, dotad
de descarga do componente préntado, introducdo do disco na caneca,
rebordeado, teste elétrico, insercéo do isolaetecelhimento do isolante

8479.89.9

Ex 241- Equipamentos para [-montagem de capacitores eletroliticos aluminio
dotados de dobra do “tab” e inser¢cdo da bobinaam&aa, solda do “tab” na cant
solda ultrassonica do “tab” no disco, dobra do™&ldescarga do componentes.

8479.89.9

Ex 64¢ - CombinagBes de maquinas para o tratamento de mipecompostas de:
politriz automética com velocidade de deslocametdotrave de até 80m/min, c
mandris produzidos em liga de aluminio, dotada3leabecas especiais de alto brill
desempenho, com 8 sapatas espatulantes portavareada, sistema dligl de control
extrarrapido de pressao dos mandris, 1 prograni@mileo em ambiente Windows p
receber os programas de trabalho da maquina, 1 rihaedlimpeza, automatico
pneumatico, a maquina é dotada de contrapresséqwimeeiras 3 cabecasiblrificacac
automatica centralizada total (até nos tamboresstira transportadora); 19 sisteme
transferéncia especial da forca motriz para asgeebeom 19 polias e 19 correias ar
antirruido em forma de micro V; sistema de levamiaio automato das cabecas
10mm., entre uma chapa e outra, controlado eleomente, para obter o polimento t
das bordas e o incremento produtivo; 1 sistemanaétioo para fotografar chapas em
resolucdo em continuo com camara trilinear indalstniediante sistema de lampac
LED, para processamento, arquivamento e envio dusiteeda empresa exportad
medicdo de chapas com critérios predefinidos eagdim de cddigos de barra
imprimidos; 1 maquina automatica para aplicar ost@®linhas de polime n¢
superficie das chapas, para colocar superficiedgpotiontra superficie bruta, <
problemas de arranhdes; 1 sistema com cela de pargapesar a chapa e visualiz
dado; 1 carregador automatico com levantament@uhlido das chapas e sem bonala
vacuo e equipado com 1 ventosa de acostamentoadlasesuperior e inferior, 1 seca




superior, 4 mesas de transporte motorizadas eofnadas; 1 descarregador autom:
multifungdes com brago rotante e sem ventosasrgbalha em sinergia com umees:
a pente adequada rotante e motorizada, para o uestggalitativo dos materic
selecionados em 3 carrinhos motorizados para degeanento automatico ci
separador de qualidade do produto; 1 cavaletedgimainotorizado com capacidade t
de 50bneladas, para o carregamento/descarregamentohdpascem 2 posicoes, <
paralisar o funcionamento da linha; barreiras aeegéo, com desligamento automé
da méquina como sistema de seguranca.

8479.89.9

Ex 65C- Combina¢gbes de maquinas paibtencdo continua de nitrogénio (N?), «
pureza de 99,995%, com tecnologia PSA ("PressunegSadsorption™), capacidade
producdo maxima igual ou superior a 5Nm3 por hgnassdo de saida de 7
compostas de: gerador de nitrogénio de 3.000li#as; mais conjuntos de cilindros |
x 50litros); 2 “booster” para compressdao de 280kantrolador l6gico programa
(CLP) com painel tipo toque.

8479.89.9

Ex 651- Combinagfes de maquinas para produzir e bobirGegale borrachcom alm:
de aco para pneuméticos radiais de automéveis sageiros com didmetros de
entre 203,2 e 635mm, de 4 a 25 fios por taldo corda diametro do aro e disposi
dos fios no taldo, diametro dos fios entre 0,9488rim, inclinagcéo dos fiosortaldo d
0° a 15, largura maxima do taldo de 41,27mm, 4¢pesi de empilhamento dos f
velocidade maxima de linha de 165m/min, compreetateril conjunto de ¢
desbobinadores de fios de aco; 1 extrusora pamstmento dos fios de acgo ¢
borrachagcom didametro de rosca de 90mm, 5 zonas de resianta rosca e do bar
1 detector de fios desencapados; 1 subsistemachote de acumulacdo de fios

manter o fluxo e velocidade constante; 1 unidadesalda dos fios; 1 unidade
construcdo daaldo com distribuicdo dos fios, corte e unidao gastas segundo
disposicéo e diametros de aro desejados, com d&fentais de fixacdo para diame
nas faixas de 14 a 18" e de 19 a 24"; 1 unidaddedearga e carrossel para said:
taldes; carrgpara troca de matriz, 1 controlador légico progremhdpara comando
controle das maquinas; painel de operacéo e deot®nt

8479.89.9

Ex 652 - Combinagfes de maquinas para tratamento de supeificochas ornament:
compostas de: 1 politriz aarhatica com velocidade de deslocamento da travaté
80m/min, com mandris produzidos em liga de alumidaada de 19 cabecas espe
de alto brilho e desempenho, com 8 sapatas esptsilporteabrasivos cada, siste
digital de controle extrarrapid de pressdo dos mandris, 1 programa eletrénic
ambiente Windows para receber os programas deltmalba maquina, 1 mandril
limpeza, automatico e pneumatico, a maquina € datadcontrapressées nas primeit
cabecas, lubrificacdo automética calidada total (até nos tambores da es
transportadora); 19 sistemas de transferéncia edpkr forca motriz para as cabe
com 19 polias e 19 correias Unicas antirruido emmdode micro V; sistema
levantamento automatico das cabecas de 10mme anta chapa e outra, control
eletronicamente, para obter o polimento total daslds e o incremento produtiva
sistema automatico para fotografar chapas em edtalucdo em continuo com céan
trilinear industrial mediante sistema de lampadaBDL para processamer
arquivamento e envio ao website da empresa exmpraadnedicdo de chapas c
critérios predefinidos e afixacdo de codigos deabjdr impressos; 1 enceratriz comp
de quatro mandris porta-escovas, estrutura monob&u aco eletroeddado, cor
dosador e aplicador automatico de cera, com tgErvatorios para ceras de difere
cores, comandos pneumaticos, leitor de tamanhddpaccom célula fotoelétrica p
regulagem automética da trave, com dispositivo ibdepdo e display gfico “touct
screen” de 5 a 7 polegadas, colorido; 1 maquinanaética para aplicar os pontos/lin
de polimero na superficie das chapas, para cokgaerficie polida contra superfi
bruta, sem problemas de arranhdes; 1 sistema clandeecarga parpesar a chape
visualizar o dado; 1 carregador automatico comniaraento hidraulico das chape
sem bomba de vacuo e equipado com 1 ventosa deame@go, 1 secador superic




inferior, 1 secador superior, 4 mesas de transportdorizadas e friccicadas;
descarregador automético multifuncdes com bragntete sem ventosas que trab
em sinergia com uma mesa a pente adequada rotamtetogizada, para o estoc
gualitativo dos materiais selecionados em 3 cavsnhotorizados para descarregar
automatico com separador de qualidade do prodatm; £ ou 2 cavaletes girator
motorizados com capacidade total de 50 toneladaa, @carregamento/descarregam
das chapas em 2 posi¢des, sem paralisar o funcenarda linha; barreiras de prote;
com desligamento automatico da maquina como sistkensaguranca.

ent
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8479.89.9

Ex 65— Desbobinadores duplos para fitas de aco, para seregrados a linha
fabricacdo de tubos, com controle proporcional taorie de tensdo e frenagem da
rotacdo dos mandris em comando "JOG", rolos prehspac discos de frenag
pneumadticos para parada de emergéncia, mecanisipesda fita que elimina o cont
do operador com a fita, sistema de leitura contdmediametro da bobina, carenager
seguraga movel, para espessuras entre 0,80 a 15,00mgurdada fita entre 40
610mm, didametro interno da bobina entre 480 a 620capacidade total para o
mandris entre 12 a 28t, velocidade maxima de désholento 500m/min, sistema
acionamento hidrawlo para movimentos de rotacao, expanséo e blocdgermandris
com controle légico programéavel (CLP).

8479.89.9

Ex 654- Equipamentos autométicos para frisamento de capegiteletroliticos
aluminio, com velocidade variavel de 10 a 60pecas/o.

8479.89.9

Ex 655 — Equipamentos geradores de plasma para tratamensupkficie de par
cartonado, que permite melhor adesdo de compattosnte o processo de lamina
para fabricacédo de embalagem.

8479.89.9

Ex 65€ - Maqunas automaticas para fabricagcdo de discos abraiyms flap) con
diametros de 115 a 180mm, com capacidade de fghdade até 785 discos por hora.

8479.89.9

Ex 657- Maquinas automaticas produtoras de lacos de ppliprm, individuais
coladossoldados sobre uma fita bobinada, com capacidageadieicdo de até 90 lac
por minuto em uma bobina, utilizados na produc&bédmento de embutidos.

8479.89.9

Ex 65& — Maquinas de montagem para unir monofilamentos a@spite fiosplanos o
redondos, para confeccédo de telas secadoras.

8479.89.9

Ex 65¢ - Maquinas de producéo de espiral de monofilamemridsndos com fios de 0,
a 1,20mm de diametro, para confeccéo de telas cesad

8479.89.9

Ex 66C - Maquinas para ajcacdo de nitreto de cromo (CrN) na superficie desatie
pistdo de motores de combustao interna, por dejm§igica de metal no estado de vi
por arco catddico sobre catodos de forma de pleicaslares, para anéis de diam
compreendido entre 50 E70mm, dotadas de cadmara de vacuo, 2 portas aeaspi
camara para acesso e carregamento de carga, 8 flenéeco para evaporacéo, 1 font
tensdo de bias, 2 mesas planetérias rotativasi‘gixdts”, sistema de vacuo com born
mecanicas e turbomalelares, sensores de vacuo, sistema de gas desgrpsestema |
geracdo de agua quente e sistema de distribuicéagule, painel de distribuicdo
poténcia, sistema de controle com controlador hgimgramavel (CLP), controlado
dos sensores a vawureguladores, disjuntores, transformador, forsea gpomba turk
molecular, chaves de operacdo e computador

8479.89.9

Ex 661- Maquinas para fabricacdo de discos abrasivos eandtelfibra devidro, pol
processo de prensagem, tipo carrossel, para disecosdiametro de 300 a 350mm, ¢
capacidade de fabricacao de até 400 discos por hora

8479.90.9

Ex 024 - Conectores para montagem rapida de sistemas d®leoté¢ areia em pogos
petroko horizontais com ferramenta multiposicional, de #ga de 13% de cromr
maximo didmetro externo de 8 polegadas, pressammtara e de colapso de 10.!
libras por polegada quadrada.

8480.60.0

Ex 014— Moldes de aco galvanizados ondulados, | P7, utilizados na fabricacéo

telhas de fibrocimento medindo no maximo 6.30076Q.x 3,0mm

8481.80.9' Ex 041-Valvulas axiais “o-off’ de fechamento rapido para sistemasseguranca




isolamento, de didmetros de 14" e classe de presSBIE classe 150 até 2.500 ou .
3.000 até 10.000

8481.80.9

Ex 04z - Valvulas axiais “o0-off” de fechamento rapido para sistemas de segarat
isolamento, de diametros de 4" e cladegpressdo ASME classe 150 até 2.500 ot
3.000 até 10.000.

8481.80.9

Ex 04Z - Valvulas de controle de cabeca de poco de petrdie@peracdo manual, p
vedacéo do cabo de agco em operacoes de perfilagepog aberto, diametro internc
5,5 pdegadas e pressado de trabalho até 5.000psi, carasrdsCME seladas com ar
"O

8515.21.0

Ex 077— Maquinas (rob6s industriais) para soldagem de metgionto, por resisténc
constituidos por braco mecéanico com movimentostaisbide 4 oumais graus
liberdade, capacidade de carga superior a 50kgddstde pin¢a de solda, controladc
robd, unidade de programacéao e controlador de solda

8604.00.9

Ex 04t - VagOes para reabilitacdo de infraestrutura deféiaeas, capacidade dOm3
constituidos por: fonte de energia prépria (autaaooom independéncia de ou!
vagoes), dispositivo mecanizado continuo de camegén, estocagem e descs
correia transportadora equipada com sistema de lganzontal, motor diesel cc
168kW, sistema elétrico 24V DC.

8604.00.9

Ex 04€ - Veiculos ferroviarios autopropulsados para esnwribtnto de trilhos, co
velocidade de operacdo de até 25km/h, compost@ aderos acoplados, com cont
frontal e traseiro, cada carro com 24 rebolos

8608.00.9

Ex 00t - Sistemas computadorizados de portas para segurdacaisuérios d.
plataformas de embarque em estacfes de trens i tnerts ferroviarios, monotrilho:
fura fila, compostos por um conjunto de portasizasies com funcionamenttétrico €
mecanico, acionamento automético e sincronizado esnportas das composict
contando com porta de saida de emergéncia e pfaineldispositivos mecanicos
destravamento e de retorno, chave comutadora, dalgrotecédo, sinalizadores vis)
modulo eletrbnico de comando da porta, motor etgtrifonte de alimentacé
mecanismo de transmissdo e travamento, estrututdliceee fechamento em vic
temperado.

8905.10.0

Ex 00Z - Dragas anfibias flutuantes de multiplas funcdesmibataveis, com propuls
prépria, acionamento por motor diesel hidraulico E8kW (225HP) a 2.000rp
operando com bomba submersa e cortador, retro tacdm 500 litros, cagamba “cl
shell’ de600 litros, ancinho de 2,75m e tubo de espalhanlateml de "spray”, troca
ferramenta pelo sistema de engate rapido e velbeida 4 nds navegando.

8905.10.0

Ex 004- Dragas flutuantes desmontaveis de succdo e recaqguoe cortador, Se
propuséo, acionamento diesel hidraulico, comprimentiveepontdes de 16,5m, larg
de 6,69m e altura de 1,87m, didmetro da tubulagisutcdo e descarga de 450
calado principal de 1,25m, profundidade de dragafjem, poténcia total instalada
823kW(1.119HP), sendo no motor principal 634kW (862HP) acmmis e no mot
auxiliar 189kW (257HP), cortador com acionamentoetdi poténcia de 110Kk\
velocidade méaxima de 34rpm e didametro de 1.330mgyi2chos de giro e 1 guinc
para elevacdo da lanca, com aeimento hidraulico e independentes, tracdo de 5ié
primeira camada, 1 guindaste no convés com capeidia icamento de 20kN e alca
de 2,80m, equipadas com 2 estacas para movimengalpéazdo, com comprimento
13,85m e diametro 457mm.

9015.8(.9C

Ex 014- Sensores lidares para avaliacdo do potencial dx@erde energia eodlica
terra ou no mar, com capacidade para medir remati@neeregistrar em 3D a velocide
direcdo e alteracdes de comportamento do ventduféncia, temperatura, peEs
barimétrica, umidade relativa do ar), operandogmissao de feixes de raios laser
inclinagéo vertical de 0° a 180° e horizontal dea(360°, com alcance maximo de
4.000metros a partir do ponto de instalacdo, pardog com velocidade de (sn{
70m/s, com precisao de £<0,1m/s e com alimentagdenérgia por baterias, geradi
ou painéis solares fotovoltaicos.

a



9024.80.2' Ex 00€ - Equipamentos para determinar o comportamento nmxrae um corpo (
prova em plastico sujeito a um esforco de flexam oapacidade de forca nominal
2,5kN e velocidade entre 0,001 e 1.000m/min

9024.80.2' Ex 00€- Equipamentos para ensaio de flexdo por impacto ypénaara determinar
fragilidade ou tenacidade derpos de prova, com capacidade maxima de 25 j&
velocidade de impacto de 2,2 a 3,8m/s.

9027.30.2' [Ex 02t - Espectrofotbmetros, portateis (de méao), com batet&ana recarregavel p:
realizacdo de teste quantitativo de determinacaendetoxiras (LAL) em tempo re¢
resultados na faixa de sensibilidade de 10 a 0.00E¥m uma temperatura de 37°C, +/-
1°C, fornecidos no display do préprio aparelho énminutos

9027.50.2' [Ex 05€ - Analisadores automaticos para imunoensaios deofiuliimanos, através
meétodo de deteccdo quimiluminescente (lumindmeto)y capacidade inicial de 1
tubos de amostras, sendo 30 racks com 4 tubos cada,carregamento contin
capacidade gra 50 reagentes a bordo refrigerados, rendimemonal de 400testes/h¢
em etapa Unica, reservatoérios para coleta de @silflyuidos e sélidos, separadame
compostos de: unidade analisadora, computadorton@impressora

9027.50.2" [Ex 064 - Aparelhos portateis para medir a glicose no satgaépor meio de fotometi
que faz a leitura da reagcé@o quimica gerada palasglidye-oxidoreductase.

9027.50.2' Ex 06t - Equipamentos para leitura/analise de ensaios immaiodticos, el
microplacas, utilizando a tecnologia "Elisa", com 8 posg de leitura atravées
fotometria.

9027.50.91 Ex 081- Aparelhos automaticos para medir em amostras dg gtasma e urina,
teores de substratos, enzimas e proteinas pordae#bsorbancia eitbidimetria, cor
velocidade de até 100 testes por hora e capaguadearmazenar de 12 a 24 reagenles.

9027.50.9° Ex 08z - Sistemas para detec¢do e quantificacdo, em tenahodee amostrade acido
desoxirribonucleicos (DNA) e ribonucleicos (RNA)neociclagem térmica, conjur
Optico composto por filtros, para deteccdo de 35 4u 6 fluorescéncias para c
amostra simultaneamente, computador e softwarecifispepara analise automatizad
dos dados.

9027.80.9' Ex 17¢- Combinacdes de méaquinas destinadas ao gerenciamieritdbos de amost
(sangue ou urina), para automatizacdo de labooatda andlises clinicas nas etapas
pés-analiticas, para alta velocidade de triagemmpostas de: 1 mddulo de identifical
consistindo de leitor de codigo de barras e campara identificacdo dos tubos
amostras, 4 estacOes fixas para o carregamentscardesgamento de tubos de amos
podendo ser configurado com até 4 modulos pareooepsamento das amostras,
como moédulo de abertura de tubos primérios e/ouuldde preparacdo de tul
secundéarios e/ou modulo de aliguotagem com capleigara detectar a presenci
coagulos na aspiracdo e dispensacdo da amostratyisra securdios e posteric
etiquetagem de tubos secundarios (tubos de alisluetau modulo de fechamento
tubos primérios e/ou secundarios; 1 esteira destapipara movimentacdo dos tub
dispositivo tipo “pick & place” entre as estagcbeesemodulos de pressamento cc
painel de controle com tela tipo “touch screen’mceelocidade de aliquotag:
compreendida entre 410 e 560 tubos/hora.

9027.80.9' [Ex 17¢- Equipamentos para determinagéo de temperatura die@mento (VST) e ¢
deflexdo de calor (HD)Tpara faixas de temperatura entre 20 e 300° G;odgos d
prova de plastico.

9031.10.0¢ Ex 061- Maquinas universais com precisdo de 64g.mm paenbedr rotores de pe
acima de 30.000kg com protecéo deslizante conttarialgprojetada@acionado por mot
elétrico, controlado automaticamente por modulgisiema computadorizado.

9031.20.9' Ex 09¢- Bancos de ensaio, sobre rolos, para teste de noddgeveiculos automotor
velocidade méaxima de 120km/h e precisdo de meda@dovelocidade de 3%
compostos por: dispositivo de roletes livres (femite traseiros) interconectados
correias e com capacidade de desacoplamento, stemsi de embreagem control




eletricamente, com monitor de visualizacado da ndedipainel de contle, equipamen:
de ventilagdo e exaustéo, estrutura de sustentacao.

9031.20.9° Ex 10C- Equipamentos para teste de vibragdo com barreirads forca senoidal (pic
de 35,6kN, aceleracédo senoidal (pico) de 1.600en¥&locidade (pico) de 2m/s, ddb:
de amplificador, controlador e software.

9031.20.9° Ex 101- Bancadas completas para execucdo de ensaios emonesdpara gas natu
ou GLP, compostas por uma bancada nas dimensogsld5< 0,5m paraxecucao dc
ensaios de transicdo e de vazdo maxima até 6,(Qrafth até 8 medidores e de 1
bancada nas dimensdes 3,5 x 1,9 x 0,5m para exedogdensaios de vazdo minim.
0,01 até 0,4m3/h para até 20 medidores.

9031.49.9° Ex 157- Maquinas auimaticas para medicdo geométrica de pneuméticosvpéralo:
de passeio, computadorizadas, aptas ao controleardelgadura, contracéo
descentragem, dotadas de estacdo de marcacadessti@gnedicédo e painel de contrple
9031.49.9° Ex 161- Maquina: autométicas para medicdo de uniformidade de pnéosapar
veiculos de passeio, computadorizada, dotadas stecé® de marcagdo, estaca
medic&o e painel de controle

9031.49.9' Ex 19z - Equipamentos de monitoramento da qualidade de areeictos sob a forma
comprimidos, automaticos e programaveis, capazesatainar os seguintes parame:
peso (faixa de atuagéo entre 0,01 a 50g; resolded®0001g e precisao de, em me
0,00039); dureza (faixa de atuacdo de 10 a 400djuedo de 1N e precisao de,
meédia, 1N) e espessura (faixa de atuagcédo de 1 en2@solucdo de 0,01lmm e preci
de, em média, 0,1mm).

9031.80.9° Ex 43€- Combinacdes de maquinas para teste cnagem de veiculos automoto
com capacidade de carga de 2.200kg e forca degenale 1.000kg, compostas |
dispositivo de roletes motorizados (frontais e ditas), dotados de células de ca
monitor de visualiza¢do, painel do controle e egmipnto de exaustao

9031.80.9' Ex 437- Ferramentas para aquisicdo de dados magnéticosngdtiaria de servigos
recuperacdo de tubos de revestimento, relacionadmsquisa de petrdleo, consisti
em centralizadores, se¢do eletrbnica, 16 sensomgpétcos, sendo 4 radiais,
tangenciais e 8 longitudinais, magneto permanenteeptralizadores inferiore
temperatura maxima de trabalho de 177°C e pres&dona de 20.000psi.

§ 1° Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezerdb 2014, as aliquotasd valorem do Imposto de
Importacdo incidentes sobre os referidos Bens gédl,ana condigdo de novos.

§ 2 Os bens que se enquadrem nas descricGes dosifEretara que se refere este artigo e que sejam
usados ou remanufaturados, ou recondicionadosylometidos a qualquer tipo de reforma, poderédo ser
importados nestas classificacdes tarifarias, mastedo direito a usufruir da reducdo da aliquaia d
imposto de importacdo, obedecida a legislagéo d&@egara importacdo de bens usados.

Art. 22 O Ex-tarifario n°® 010 da NCM 8421.21.00, constatadResolucdo CAMEX 1134, de 17 de maio
de 2012 publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de ande 2012, passa a vigorar com a seguinte
redacao:

8421.21.00 Ex 010 - Sistemas de tratamento por filtragem e depuraca@gies ouefluentes
montados em estrutura de aco com saidas de arteardarior para a aeragéo de at
modulos de membranas de ultrafiltragcdo retrolagaws fibras ocas de fluoreto
polivinilideno (PVDF), com reforgo interno e registe a até 500.000ppmde cloro, d
diametro nominal interno de 0,8mm e diametro nomiegterno de 1,9mm

comprimento exposto de 1.912mm, com um tamanho mandie poro de 0,04umr
didmetro absoluto de poro de 0,1um fixadas ema@etde permeado nas extremid
inferior e superior a area de filtragdo de 34,4m2 por mopata tratamento de efluer
e 40,9mz2 para tratamento de agua, com fluxo depiara dentro e operacdo submers
concentracdes de sélidos suspensos de até 50.000mlgalhando com uma faixa




pres@o a transmembrana ent-55 a 55kPa para tratamento de efluentes €90 ¢
90kPa para tratamento de agua

Art. 32 O Ex-tarifario # 064 da NCM 8479.89.99, constanteREsolucdo CAMEX 148, de 5 de julho de
2012 publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de fulithe 2012, passa a vigorar com a seguinte redacao:

8479.89.9° [Ex 064- Maquinas aplicadoras, por rolo aplicador e/ ouacdd silicone, base de ver
no fundo externo de latas daluminio e/ ou cantos e painéis de MDP ou MD)
sistema de secagem ultravioleta

Art. £ Os Ex-tarifarios fi 005 da NCM 8433.59.90 e°r017 da NCM 8474.39.00, constantes da
Resolucdo CAMEX 160, de 20 de agosto de 20p2iblicada no Diario Oficial da Unido de 21 de stgo
de 2012, passam a vigorar com as seguintes redacoes

8433.59.9' Ex 005- Colheitadeiras de tomate autopropelida, com seladior eletrénico, agitad
rotativo a raios vibratérios com movimento altermgwzhra separagdo dos frutos,
rampa de descarregamento, capacidade de colhéfaaé0 toneladas por hora

8474.39.00 Ex 017- Unidades misturador-injetoras, providas ou nédo de dispositagitador, d
calda bicomponente ("grout”) em tdneis de metr@esdos por maquinas tuneladc
na vazdo maxima igual ou superior a 38mem distancias iguais ou superiores a
com controlador l6gico programavel (CLP), montagias‘skids” ou em conier de 2
pés

Art. 52 O Ex-tarifario # 002 da NCM 8536.50.90, constanteRksolucdo CAMEX 1161, de 20 de agosto
de 2012 publicada no Diario Oficial da Unido de 21 de stgode 2012, passa a vigorar com a seguinte
redacao:

8536.50.9' Ex 002- Dispositivos eletromecanicos para bloquear a atzeda porta de lavadora
roupas quando em operagdo de centrifugacdo, coagpast micranterruptore
embutidos, mecanismo corredico interno de travane @u sem base metalica de fixe
e com ou sem base plastica de fixacédo

Art. 6° O Ex-tarifario # 006 da NCM 8451.29.90, constante Rasolucdo CAMEX %174, de 29 de
outubro de 2012publicada no Diario Oficial da Unido de 31 deutardb de 2012, passa a vigorar com a
seguinte redacao:

8451.29.9' [Ex 006- Prensas extratcs (para tecidos) para lotes de até 50 quilos (¢eaidos planc
de 170 gramas por metro quadrado), com lote d&.@é@d@mm, controle de membran:
pressdo operada por tela "touchpanel' com PLC depr@@ramas, com contre
permanente de enchimento dei@gsensoriamento por raio infravermelho, suprimele
energia elétrica de 3 x 400V/50/60Hz

Art. 77 Os Ex-tarifarios f 078 da NCM 8474.20.90 e®r003 da NCM 8432.80.00, constantes da
Resolucdo CAMEX 182, de 13 de novembro de 20iblicada no Diario Oficial da Unido de 14 de
novembro de 2012, passam a vigorar com as seguatasoes:

8474.20.9° [Ex 078- Combina¢Bes de méquinas para britagem primariaidérios, com capacide
de producdo nominal igual ou superior a 9.000#Im sistema elétrico, compostas ¢
britador modvel, autopropulsado sobre esteiras masal composto de: moega
alimentac&o igual ou superior a 150ralimentador de sapata, britador de duplo rolos e




transportador de descarga de correia dotado demsiste elevacdo e rotacdo
transportador mével de transferéncia, autopropuolsathre esteiras metalicas, equif
com transportador de correia de velocidade igual saperior a 3m/s, lanca
recebimento de material de 45,5m e inclinacdo dgalade 16° a +10° e lanca |
descarga de 49,5m e inclinacdo da lanca de +17 a -7

8432.80.0¢ Ex 003- Maquinas rocadeiras hidraulicas autopropelidas dixd@ sobrepneus do tip
fora de estrada ("rough terrain"), acionadas potomdiesel de poténcia minima
140CV, com lanca telescopica articulada e cabetg@oma de 180°, alcance igual
superior a 6m e cabine giratéria

Art. 8 O Ex-tarifario ¥ 001 da NCM 9030.10.10, constante Hasolucdo CAMEX 110, de 5 de
fevereiro de 2013publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de few® de 2013, passa a vigorar com a
seguinte redacao:

9030.10.1' Ex 001- Dosimetros com tecnologia luminescente oticamestinelada (OSL) pa
monitoragéo da radiacdo X, gama e beta, em sea@gdosimetria utilizando detectc
de Oxido de aluminio para medi¢do a exposi¢ao

Art. @ Os Ex-tarifarios fi 022 da NCM 8207.30.00,°r018 da NCM 8207.30.00,°n174 da NCM
8424.89.90, %001, ? 002 e A 003 da NCM 8405.90.00 constantesREsolucdo CAMEX 116, de 27 de
fevereiro de 201,3publicada no Diario Oficial da Unido de 28 deefimiro de 2013, passam a vigorar com
as seguintes redagoes:

8207.30.0¢ Ex 022- Conjuntos de ferramental intercambiavel para faligéio de painel externo
paralama direito e painel externo do paralama edqu&xecutadem apenas 3 ou
operagOes de estampagem sequenciais

8207.30.0¢ Ex 018- Conjuntos de ferramental intercambiavel para aidab@io de painel interno
porta dianteira direita e painel interno da poiltntéira esquerdau painel interno ¢
porta traseira direita e painel interno da podadira esquerda ou painel externo da
dianteira direita e painel externo da porta di@atesquerda ou painel externo da g
traseira direita e painel externo da porta trasesguerda ou painel interno do p
malas ou painel externo do porta malas ou pairteino da tampa do porta malas
painel externo da tampa do porta malas de veieultsmotores, executado entre 3 «
operagOes de estampagem sequenciais.

8424.89.9 [Ex 174- Combina¢fes de maquinas automatizadas por CLP opamacesso de pintt
intermediaria e pintura final de carroceria de wkis automotivos com capacid
nominal maxima de 30 carrocerias/hora, compostagqud de multiplas artidacdes (
graus de liberdade) com pistola de aplicacdo edaialcance acima de 3m para limyg
interna da carroceria a base de spray de agusentintontrolador de robd, dotadc
ndo de terminal de programacdo portétil, painelcdetrole, mangueigae cabos (
conexdo; equipamento para limpeza automatica dacesia, através de uma esc
giratéria (faces superior e lateral) e equipameetaspiracdo; equipamento de jato (
e de neutralizagdo automatica, através de bicogiside ar comprimim e equipamen
de eliminacdo de eletricidade estatica; rob6s ddtipta$ articulacbes (6 graus




liberdade) com atomizador e capacidade de até fi&kay pintura com controladores
robds, dotados ou ndo de terminal de programacatatihopainéis de antrole
mangueiras e cabos de conexéo; equipamento decifoerdo de material (tinta) e aju
de temperatura, composto por painel de contralgju@s principais de tinta, agitado
sensores e dispositivos de controle de nivel, berdeaar comprimidocontroladores ¢
temperatura; verificador automatico de aterramea¢o carroceria; equipamento

iluminagao

8405.90.0

Ex 001 - Membranas para geracdo de nitrogénio, com involudeo aluminic
revestimento ESPC para RAL 7039 (quartzo cinzgessura de filme seco 60 micrc
dimensdes de 1.740 e diametro (@ P) de 280mm (68,51,02"), conexao de
alimentacéo: G 2 %2 fémea para ISO 228, conexao el@riguecido por nitrogénio: G :

fémea para ISO 228.

8405.90.0

Ex 002 - Membranas para geracdo de nitrogénio, compostafbdes ocas, co
involucro de aco inoxidavel, altura (A) de 1.658i@metro (& P) de 114mm, conexac

entrada/saida: G" fémea para ISO 228, respiro: f8riéa para 1ISO 228.

8405.90.0

Ex 003 - Membranas para geracdo de nitrogénio, compostafbdes ocas, co
involucro aco inoxidavel, revestimento ESPC pardRA39 (quartzo cinzagspessu
de filme seco 60 microns, altura (A) de 1.655 enéido (@ P) de 1.655 x 114m

conexdo de entrada/saida: G 3/4" fémea para ISOr@28ro: G 1" fémea para I1ISO 2:

28.

Art. 10. O Ex-tarifario A 011 da NCM 8477.10.19, constante Riesolucdo CAMEX %17, de 28 de
marco de 201,3ublicada no Diario Oficial da Unido d&de abril de 2013, passa a vigorar com a seguinte

redacao:

8477.10.1

Ex 011- Combina¢des de maquinas para a producdo, ndo &imealtde pa-choque
dianteiros de automoéveis e/ou patmques traseiros de automdveis, composte
injetora horizontal servoacionada, com madaltiploxobi injetores controlados |
servomotors, com forca de fechamento de 17.652kN (1.800tapacidade méaxima
producéo igual ou superior a 100 paheques por hora; com um molde de injecéo [
fabricacdo do parachoque dianteiro e um molde pedo para a fabricacdo do p
choque traseir, sistema de fixacdo magnética do molde; sisteenmoda automatica
moldes; sistema robotizado para extracdo do gavgue; sistema de controle
temperatura do molde de injecéo; transportador ataghoques; cabine de operac
monitoramento e agie de parametros; sistema de seguranca de opelRgiRei

elétricos

Ara-

Art. 11. Revogar o Ex-tarifario abaixo relacionadonstante ddresolucdo CAMEX 117, de 28 de
marco de 201,3ublicada no Diario Oficial da Unido d&de abril de 2013:

9024.80.2

Ex 001- Equipamentos para ensaio ndo destrutivo de cardagpeeus com dimens:
de aro compreendida de 15" a 24,5" e diametro ntaxien1.300mm altura maxima c
550mm, com escaneamento a laser da superficie,capacidade para medicdo el
secoes, poténcia de 7kW, resolucao de imagem deritra




Art. 12. A alteracdo das aliquotad valorem do Imposto de Importacdo, a que se referem asiRéss
CAMEX que criam Ex-Tarifarios e cujos prazos deaassao ainda ndo tenham expirado, somente podera
ser usufruida por bens importados na condi¢cao desno

Paragrafo unico. Os bens, que se enquadrem nasc@escdos Ex-tarifarios das Resolu¢cdes CAMEX
referidas no caput, e que sejam usados ou remaradat, ou recondicionados, ou submetidos a qualque
tipo de reforma, poderdo ser importados nestasifit@gdes tarifarias, mas nao terdo direito anusuda
reducdo da aliquota do imposto, obedecida a Ig€gislaspecifica para importacdo de bens usados

Art. 13 Esta Resolugéo entra em vigor na data deablicacao.

FERNANDO DAMATA PIMENTEL

Este texto ndo substitui o publicado no D.O.U.



